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10:00-10:30
Uhr

Vortragsraum 1

Lukas Kois, Desoutter GmbH

Zukunftsweisende Werkerfuhrung im Fokus Ein Blick in die
revolutionare Welt der Produktionsprozesse mit
Positionsuberwachung

In der heutigen Zeit stehen die meisten Unternehmen vor
Herausforderungen wie Fluktuation, Fachkraftemangel und Quereinsteigern.
Dennoch ist es entscheidend, dass die Produktion reibungslos lauft, selbst
bei wechselndem Personal und ohne Verlust des

vorhandenen Know-hows.

Wir wollen lhnen einen Einblick geben, wie ich die richtigen Schritte am
richtigen Ort mit den richtigen Parametern ausfuhren kann.

Erfahren Sie in diesem Vortrag, wie Sie diese Herausforderungen mithilfe
einer Werkerfuhrung in Verbindung mit einer Positionserfassung bewaltigen
konnen.

10:00-10:30
Uhr

Vortragsraum
2

Frank Gotz, Nord-Lock GmbH

Berechnung von Schraubenverbindungen

Tauchen Sie mit uns ein in die Berechnung von Schraubenverbindungen.
Keine Sorge, ein Taschenrechner ist nicht notig! Die Berechnungsansatze von
Schraubenverbindungen nach VDI 2230 ,Systematische Berechnung
hochbeanspruchter Schraubenverbindungen® und DIN EN 1993-1-8
,Bemessung von Anschlussen von Stahlbauten werden erlautert.
Grundlegende Tragmechanismen einer Schraubenverbindung sowie eine
belastungsgerechte Dimensionierung stehen dabei im Fokus.

An unserem Ausstellerstand machen wir die theoretischen Inhalte fur Sie
greifbar. Testen Sie Ihr Konnen an unseren Versuchsstanden. Wir freuen uns
auf Sie!
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10:40-11:10 Uhr | Alexander Grosser, STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG

Raum 1 Prozesssicherheit  und  liickenlose  Dokumentation  bei
Schraubvorgangen - Wie vernetzte Werkzeuglosungen und
Assistenzsysteme den Field Service optimieren

In schnell getakteten Produktionsumfeldern stellen angetriebene Werkzeuge
und Robotik die Einhaltung der Sollvorgaben sicher. Digitalisierung und
Vernetzung in Fertigungs- und Instandhaltungsprozessen konnen und werden
jedoch in vor- und nachgelagerten Bereichen die fuhrende Rolle des
Menschen nicht ubernehmen.

In diesem Umfeld existiert nicht die eine Prozess- oder Toolblaupause, die
jedes Unternehmen umsetzen kann, um die Potenziale digitaler
Werkerassistenzsysteme zu heben. Gewinnen Sie wertvolle Informationen,
wie Systemwelt, Anwender und Workflows vollstandig miteinander vernetzt
und aufeinander abgestimmt werden. Sie lernen in diesem Praxisbeispiel, wie
die Field Service Organisation von den Mehrwerten der »out of the box« und
»plug-and-play« Produkten profitieren kann.

10:40-11:10 Uhr | Richard Gruber, Richard Gruber GmbH

Raum 2 Praktische und rechtskonforme Umsetzung der ,VDI/VDE-MT 2637
Bedarfsgerechte Qualifikation in der Schraubtechnik”

Die Ursachen von Storungen im Fertigungsprozess oder fehlerhaften
Schraubverbindungen sind vielfaltig und komplex. Mitarbeiter konnen
jedoch, sofern sie uber die erforderliche Sachkenntnis in Theorie und Praxis
verfugen, durch ihr Fachwissen zur Fehlererkennung und -vermeidung
beitragen. Die Qualifikationsrichtlinie VDI/VDE-MT 2637 legt dafir die
erforderlichen Fachkompetenzen fest. Sie stellt fur den Gesetzgeber und fur
Auditoren international den aktuellen Stand der Technik dar. Der interaktive
Vortrag erlautert kurzweilig, fach- und sachgerecht das aktuelle Regelwerk,
wahrend klassische und innovative Trainingskonzepte fur eine
bedarfsgerechte Qualifikation vorgestellt werden.
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11:20-11:50 Uhr | painer Janecke, VOWS

Raum 1 lhr Weg zum ,VQWS zertifizierten Trainer*

Sie sind Schraubspezialist und wollen Ihr Wissen als Trainer weitergeben?
Dann lassen Sie sich einfach Ihre fachliche, didaktische und organisatorische
Kompetenz als Ausbilder offiziell bestatigen.

Welche personlichen Voraussetzungen mussen Sie mitbringen? Was ist bei
der Antragstellung und Begutachtung zu beachten? Was steckt hinter der
Prufungsphase und dem Expertendialog? Wie setzt sich die unabhangige
Prufungskommission und der Zertifizierungsrat zusammen?

In einem kurzweiligen und informativen Vortrag eines Mitgliedes des VQWS
Vorstandes werden Ihnen diese und viele andere Fragen aus erster Hand
beantwortet.

Das Pradikat ,VQWS zertifizierter Trainer” ist nicht nur international
einzigartig, sondern auch exklusiv fur Trainer, welche den Anforderungen der
~DI/VDE-MT 2637ff Bedarfsgerechte Qualifikation in der Schraubtechnik”
gerecht werden. Diese Exklusivitat ist fur Sie und lhr Unternehmen aul3erst
marktwirksam und uber die vertragliche Kooperation mit dem VDI Verein
Deutscher Ingenieure e.V. geschutzt.

11:20-11:50 Uhr | patrick Junkers, Barbarino & Kilp GmbH (HYTORC)

Raum 2 . ..
at Streckgrenzgesteuertes Verschrauben - geeignet fur den Stahlbau ?

Die Ausfihrung vorgespannter geschraubter Verbindungen im Stahlbau ist
durch europaische Normen wie DIN EN 1090-2 und in Deutschland zusatzlich
durch DIN EN 1993-1-8/NA sowie fiir Schraubendurchmesser groBer M36 durch
die DASt-Richtlinie 021 geregelt. Diese Normen legen Prozessrichtlinien fur
das Anziehen geschraubter Verbindungen auf definierte
Vorspannkraftniveaus fest und schreiben Kontrollen der Vorspannkraft nach
der Montage vor. Gangige Methoden sind das modifizierte Drehmoment-
Vorspannverfahren nach DIN EN 1993-1-8/NA und das kombinierte
Vorspannverfahren nach DIN EN 1090-2. Das im Maschinenbau bewahrte,
streckgrenzgesteuerte Anziehverfahren ermoglicht ein hohes Vorspannen
ohne Risiko der Uberbeanspruchung. Bislang ist dieses Verfahren derzeit im
Stahlbau wie Dbeispielsweise bei der Turmverschraubung von
Windenergieanlagen nicht zugelassen. Forschungen an HV-Schrauben
verschiedener GroBen haben gezeigt, dass das streckgrenzgesteuerte
Anziehverfahren auch hier als sichere Methode angewendet werden kann.
Diese Erkenntnis konnte die Einfuhrung eines weiteren Vorspannverfahrens
im Stahlbau ermoglichen und normativ regulieren.
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13:10-13:40Uhr | Daniel Guttenberger, DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO. KG

Raum 1 Vom Verbrenner zum Elektroauto — Herausforderungen in der
automatisierten Schraubmontage

Die Ursachen von Storungen im Fertigungsprozess oder fehlerhaften
Schraubverbindungen sind vielfaltig und komplex. Mitarbeiter konnen jedoch
durch ihr Fachwissen zur Fehlererkennung und -vermeidung beitragen, sofern
sie uber die erforderliche Sachkenntnis in Theorie und Praxis verfligen. Die
Qualifikationsrichtlinie  VDI/VDE-MT 2637-1 legt die notwendigen
Mindestanforderungen an  Ausbildungs- und Kenntnisstand  fur
unterschiedliche Berufe, Positionen und Tatigkeiten fest. Der VQWS e.V. ist
zusammen mit dem VDI fiir die Zertifizierung von Trainern/Ausbildern
verantwortlich. Der interaktive Vortrag erlautert fach- und sachgerecht das
aktuelle Regelwerk, auBerdem werden konservative und innovative
Trainingskonzepte fir eine zielgerichtete und bedarfsgerechte Qualifikation
vorgestellt.

13:50-14:20 Uhr | markus Fischer, SCS Concept Deutschland GmbH

Raum 1 . : . :
Bringt uns das Weiterdrehmoment weiter oder gibt es uns als

"Restdrehmoment" in der QS den Rest!

Die PFU (Prozessfahigkeitsuntersuchung) ist, nicht nur in der Schraubtechnik,
alternativlos und verpflichtend.

Aufgrund der immer besser werdenden Mess- und Analysetechnik, aber auch
wegen neuer bzw. geanderter Normen gewinnt sie zudem in der Praxis immer
mehr an Bedeutung.

In diesem Vortrag werden Sie uber die neuen Moglichkeiten im Bereich

- der Messwertermittlung u.a. auf Basis der kommenden VDI/VDE 2645-1

- der Priifprozesseignung mit Bezug auf die kommende Uberarbeitung der
VDA 5.2

- und der Anforderungen aus der tiberarbeiteten VDI/VDE 2862 der neuen DIN
EN 17976, VDI 2230-3 u.a.

unterhaltsam, sachlich und pragmatisch informiert.
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14:30-15:00 Uhr
Raum 1

Sebastian Schlegel, CONTI Fasteners AG

Sicheres Auslegen von Schraubverbindungen - Fehler- und
Montagekosten minimieren durch gewindefurchende
Schraubsysteme

"Cost Savings": Es findet sich sicherlich immer ein Hersteller, der ein
bestimmtes Produkt billiger anbietet. Frage an dieser Stelle: Zu welchem Preis
wird das billigere Produkt eingesetzt?

Berechnen Sie die Kosten des letzten Riuckrufes und stellen Sie sie den
Einsparungen gegenuber die beim Einkauf gunstigerer Schrauben als den
eigentlich empfohlenen erzielt wurden. In der Regel ist die Schraube nicht
der Kostentreiber. Wichtig ist, die Anforderungen an die Verbindung zu
kennen. Eine gut durchdachte Schraubverbindung wird lhnen uber die
gesamte Lebensdauer keine Probleme bereiten und ist glinstig herzustellen.
Gut geschultes Personal ist dabei Grundvoraussetzung und kann die
Fehlerkosten minimieren.

Wir zeigen im Beitrag, was wir unter Big 85™ verstehen und wie Sie mit
einfachen Mitteln die Montagekosten erheblich reduzieren konnen.

14:30-15:00 Uhr
Raum 2

Mario Braun, 4fastening GmbH & KAMAX

Einsatzmoglichkeiten und Potentiale durch Ultrahochfeste
Schrauben

Ultrahochfeste Schrauben in den Festigkeitsklassen 12.9U - 14.9U - 15.9U -
16.8U und 17.8U werden seit Jahren in die Automobilindustrie geliefert. Die
ultrahochfesten Schrauben ermoglichen den steigenden Belastungen Stand
zu halten, oder auch dem Thema Leichtbau gerecht zu werden.

Erhohte Risiken eines wasserstoffinduzierten Sprodbruches, bzw. einer
verringerten Duktilitat der Schrauben werden durch ultrahochfeste
Schrauben, trotz ihrer hohen Festigkeit, vermieden. Diese Schrauben
ermoglichen es auch in anderen Industriebereichen hohere Lasten zu
ubertragen, oder mit verringerter Schraubenanzahl konnen bestehende
Konstruktionen optimiert werden. Durch den Einsatz kleinerer Schrauben
kann leichter und kompakter konstruiert werden, selbst die Erhohung der
Dauerfestigkeit einer Verbindung, ist durch ultrahochfeste Schrauben
moglich.

Die Prasentation erlautert das Konzept sowie deren Vorteile und Robustheit.
Daruber hinaus werden Einsatzbeispiele und die dadurch erreichten Vorteile
in verschiedenen Einbausituationen gezeigt.
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