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WISSEN DURCH ERFAHRUNG

RISSBIL IN GESCHWEISSTEN
VERBINDUNGEN UND DEREN VERMEIDUNG

« il

IKKALT- UND HEISS

Grundlagen - Priiftechniken - Vermeidung

TERMIN 25. September 2024 bis 26. September 2024 | Berlin
10:00 Uhr - 16:00 Uhr

TEILNAHMEGEBUHR Regular 1.480,00 € *
Mitglieder 1.330,00 € *

* mehrwertsteuerfrei, einschliellich Arbeitsunterlagen sowie Getranken

Infos unter



https://www.hdt.de/kalt-und-heissrissbildung-in-geschweissten-verbindungen-und-deren-vermeidung-h110031244?number=VA24-00605
https://www.hdt.de/kalt-und-heissrissbildung-in-geschweissten-verbindungen-und-deren-vermeidung-h110031244?number=VA24-00605

ZIELSETZUNG

Das Seminar wird Sie Uiber die mdglichen Rissphanomene und -ursachen informieren. Dies
betrifft die EinzeleinflussgroRen der Kaltrissbildung bei der schweitechnischen Verarbeitung
héherfester Stahle sowie die HeiRrissbildung dieser. Die Prifmethoden zur Ermittlung und
Bewertung der Kalt- und Heifrissbildung werden erldutert. Die Kenntnisse kdnnen Sie fiir die
Ableitung von MaRnahmen der Rissvermeidung effektiv nutzen.

TEILNEHMERKREIS

Das Seminar wendet sich an Ingenieure/-innen und Techniker/-innen der stahlverarbeitenden
Industrie, sowie insbesondere an das Schweifachpersonal und an Priifingenieure/-innen des
Anlagenbaus (Chemie- und Aparatebau), Kranbau, Behdlterbau, Briickenbau.

INHALT

e Warum tritt Giberhaupt eine HeiRrissbildung beim Schweil3en auf und welche
Gegenmalnahmen kénnen ergriffen werden?

* Welche prinzipiellen EinflussgréBen kénnen eine Kaltrissbildung in
Schweillverbindungen bewirken?

¢ Wie kann eine wasserstoffunterstiitzte Kaltrissbildung in SchweilRverbindungen
vermieden werden?

e Welche besonderen MaRnahmen bei der schweiRtechnischen Verarbeitung moderner
hochfester Stahle kénnen ergriffen werden?

* Welche Priiftechniken der Kalt- und HeiRrisssicherheit gibt es auf dem Markt?

PROGRAMM

Seminar Tag 1, 10:00 bis 17:00 Uhr

* 10:00 Uhr HeiBrisse
o Mechanismen, Erscheinungsbilder
= Arten der Rissbildung, Auftreten von Rissen abhangig von Temperatur und
Zeitpunkt



Werkstoffbedingte Ursachen, Verfahrensbedingte Ursachen,
Konstruktionsbedingte Ursachen (Design) ein Uberblick anhand von
Beispielen

Mechanismus der HeiRrissbildung, HeiRrisstheorien und praktische
Anwendbarkeit

Entstehung von Erstarrungsrissen und Wiederaufschmelzrissen
Entstehung von Rissen durch Verformbarkeitsabfall (DDC)

Einfluss der chemischen Zusammensetzung auf die Heilrissneigung,
Legierungs- und Begleitelemente

o Einteilung und Ursachen

SchweilReignung hoherlegierter CrNi-Stahle -Beispiele aus der Praxis
SchweilReignung von Al-Legierungen - Neue Aspekte der Kornfeinung

Ansadtze zur Verbesserung der Kornstruktur und Erstarrungsformation - Die
richtige Warmefiihrung beim SchweiRen um HeiRrisse zu vermeiden!

Thermomechanik in SchweiRnahtumgebung - Konstruktion und Heif3riss

Einfluss der Heftkonstellation auf die HeiRrissentstehung,
Schweibedingungen

Konstruktiv bedingte Einfliisse: Beispiele zur Bestimmung risskritischer
Kennwerte

o Priifmethoden |

heilrisspraventive MalRnahmen wahrend der schweiltechnischen
Verarbeitung

Einteilung der HeiRrisspriifverfahren

Standardisierung von Heifrisstests - DIN EN ISO 17641
Bewertungskriterien von HeiBrisstests - Welcher Test ist zu bevorzugen?
Selbstbeanspruchende HeiRrisstests

Schweiproben mit nachtraglicher Zug- oder Biegepriifung

HeiRrisspriifung mit Schlitzproben - ein Schnelltest!

o Priifmethoden Il

Fremdbeanspruchte HeiRrisstests
Anforderungen an Heilrisstests
Beanspruchungsbedingungen und Schweiprozessparameter

Variation der Prifparameter und experimentelle Analyse



» Ubertragbarkeit fiir Werkstoffklassifizierung
» Bauteillibertragbarkeit und Bewertung

= Aktuelle Beispiele

Seminar Tag 2, 09:00 bis 16:00 Uhr

¢ 09:00 Uhr Kaltrisse
o EinflussgroBen, Ursachen
» Herausforderungen bei der schweifitechnischen Verarbeitung héherfester
Stahle

= Was ist eigentlich ein Kaltriss?
= Welche Hauptfaktoren beeinflussen die Kaltrissbildung beim SchweiRen?

» Einfluss der Warmeflihrung auf Kaltrisssicherheit in geschweil3ten
Konstruktionen

» Berlicksichtigung der Bauteilsteifigkeit - Schweien unter Einspannung
= Welche Spannungen treten beim Schweien auf und warum kénnen sie

kaltrisskritisch sein?

o Vermeidung
» MaRnahmen zur Kaltrissvermeidung bei der Verarbeitung héherfester
Feinkornbaustahle, Vorwarmkonzepte und deren Anwendbarkeit

» Abschdtzung der Vorwarmtemperatur (Bauteildicke, Nahtform,
Wasserstoffmenge etc.)

» Vorgewdrmt und doch ein Kaltriss - Welche Bedeutung hat die
Warmeflihrung beim Schweien?

= Welche Rolle spielt der Wasserstoff beim SchweiRen?
» Eigenschaftsdegradationen durch Wasserstoff in Schweiverbindungen
» Bestimmung der Wasserstoffgehaltes im LichtbogenschweiRgut (ISO
3690:2012)
o Priifmethoden
= Ziele der Kaltrissprifung
= Quantifizierung der Kaltissresistenz von Werkstoffen

= Kaltrissprifung zunehmend komplexer SchweiRkonstruktionen
(Beriicksichtigung von Designaspekten)

= Kriterien der Kaltrissprifung



Standardisierung von Kaltrisstests - DIN EN ISO 17642

Selbstbeanspruchende Kaltrisstests

* Fremdbeanspruchende Kaltrisstests

Kaltrisspriifung und Bauteillibertragbarkeit

THEMA

Technisch zuverldssige und wirtschaftliche Bauteile lassen sich haufig nur als
Schweiltkonstruktion herstellen. Die wirtschaftliche-technische Gesamtentwicklung stellt an
die moderne schweilltechnische Fertigung von Bauteilen eine Reihe neuer
Herausforderungen. So besteht konstruktionsseitig in zahlreichen Branchen der
metallverarbeitenden Industrie zur Gewichts- und Kostenersparnis (z.B. Leichtbau) ein
zunehmendes Interesse am Einsatz moderner Stahle. Werkstoffseitig betrifft dies
insbesondere die risssichere Verarbeitung neuer hochfester oder hochlegierter Grund- und
Zusatzwerkstoffe. Fiir die Sicherheit von Bauteilen kdnnen bereits wahrend der
schweilRtechnischen Verarbeitung von Stahlen umfangreiche MaBnahmen gegen Rissbildung
getroffen werden, die bereits wahrend der schweitechnischen Fertigung (Heifriss) als auch
zeitlich verzogert vorkommen kann (Kaltriss).



ANMELDUNG UND VERANSTALTUNGSSERVICE

ALLGEMEINES E-MAIL information@hdt.de
TEL +49 201/1803-1

VERANSTALTUNGEN finden Sie unter www.hdt.de

ANMELDUNG www.hdt.de/anmeldung
E-MAIL anmeldung@hdt.de
TEL +49 201/1803-211
Haus der Technik e. V., 45117 Essen

IHRE FRAGEN
FACHLICHES ODER E-MAIL uschroeer@hdt.de
NEUES THEMA TEL +49 2011803-388
ANBIETEN:

VERANSTALTUNGSORT

BERLIN Spittelmarkt 13
1017 Berlin

QUELLENANGABEN
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