Ausfuhrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken

Alle Hersteller von Bauprodukten aus Stahl oder Aluminium die dem Geltungsbereich der Normenreihe DIN EN 1090ff zuzuordnen sind missen nachweisen, dass ihre
Produkte die angegebenen Leistungsmerkmale aufweisen und flr die vorgesehene Verwendung geeignet sind. Dies bezeichnet man als Konformitatsnachweis. Sind
diese Vorgaben erflllt und der Nachweis erbracht, erhélt das Bauteil eine CE-Kennzeichnung und darf in der EU in Verkehr gebracht werden. Die Durchfihrung des
Konformitatsnachweises ist in DIN EN 1090-1 geregelt.

Die Normenreihe DIN EN 1090ff ersetzt die nationalen Regelwerke DIN 18800- Die Ubereinstimmung eines Bauteils oder eines Bausatzes mit den Anforde-
[ ,,Stahlbauten - Teil 7: Ausfihrung und Herstellerqualifikation® und DIN 4113-1 rungen der DIN EN 1090-1 ist nachzuweisen durch Erstpriufung (Hersteller) und
L~Aluminiumkonstruktionen unter vorwiegend ruhender Belastung - Teil 1: Berech- werkseigene Produktionskontrolle (WPK).

nung und bauliche Durchbildung®.

Teill 1 enthalt Festlegungen fir den Konformitatsnachweis tragender Bauteile. Er
enthalt KEINE Regeln zur Bemessung und Herstellung. Die Bemessung ist in den Erstpriifung (Hersteller)
Eurocodes geregelt, Regeln fur die Ausfuhrung finden sich in Teil 2 und 3 der DIN ( \

EN 1090.
Basisberechnung (ITC) Erstprifung (ITT)

Nachweis der Tragfahigkeit des Bauproduktes Nachweis der wesentlichen Leistungs-
DIN EN 1090 Ausfuhrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken merkmale des Bauproduktes

Teil 1:

Konformitatsnachweisverfahren fur tragende Bauteile Durchfiihrung der WPK

Teil 2: Teil 3: Stichprobenweise Uberpriifung der Bauprodukte nach einem vorgegebenen Plan auf
: ' Einhaltung der Anforderungen der Bauteilspezifikation und der DIN EN 1090-2/-3
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Technische Regeln fir die Ausflihrung von Technische Regeln flr die Ausflihrung von
Stahltragwerken Aluminiumtragwerken

Entwurf Teil 4: Entwurf Teil 5:

Technische Anforderungen an tragende, Technische Anforderungen an tragende,
dinnwandige, kaltgeformte Bauelemente dinnwandige, kaltgeformte Bauelemente
und Bauteile fur Dach-, Decken-, Boden- und und Bauteile fur Dach-, Decken-, Boden- und
Wandanwendungen aus Stahl Wandanwendungen aus Aluminium

Aus den Anforderungen der Bauprodukte Verordnung Nr. 305/2011 ergeben sich
die in der DIN EN 1090-1 aufgefiihrten Leistungsmerkmale fiir vorgefertigte Bau- Erstprufung des Produktes

teile aus Stahl oder Aluminium. : . : : 5 :
je8us S A Mit der Erstprufung wird nachgewiesen, dass der Hersteller tber die Voraus-

setzungen verfugt, tragende Bauteile und Bausatze nach dieser Norm liefern zu
kOnnen.

Leistungsmerkmale
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Zertifizierte werkseigene Produktionskontrolle
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Die Anforderungen an eine funktionierende werkseigene Produktionskontrolle fur
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W & -’?\\\ Zi o , W/ S tragende Stahl- und Aluminiumbauteile sowie Bausatze sind in der Normenreihe
Ay [l “Freisetzung von Cadpnie ' BAee® T s

Wi DIN EN 1090 geregelt. Mit dem Zertifikat der werkseigenen Produktionskontrolle

_ ‘ W nach DIN EN 1090 weist ein Unternehmen neben der Qualifikation seiner Mitar-

8 é / %\/ _ beiter und dem Vorhandensein der erforderlichen technischen Ausriistung, vor

N Rt g radioaktiveh Stranlung IS A allem die Uberwachung der festgelegten Leistungsmerkmale seiner Bauproduk-
AR te nach.
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Die WPK umfasst die Bereiche:

Personal
Einrichtung
i Bemessung

Zur Herstellung verwendete Konstruktionsmaterialien
Bauteilspezifikationen
Produktbewertung
Nichtkonforme Produkte
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Menschen sind individuell.

Genau wie das Schweil3en.

SCHWEISSZUSATZWERKSTOFFE.
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